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Eine moderne Rohrlaser-
schneidanlage sorgt fiir héhere
Produktivitdat und niedrigeren
Energieverbrauch bei der
Metrio GmbH und trdgt so
zur Wettbewerbsfihigkeit
und zum Klimaschutz bei.

Die ostwestfalische Metrio GmbH bearbeitet als Lohnfertiger Rohre und Profile mithilfe
von Laserschneidmaschinen.
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Die Metrio GmbH bearbeitet als Lohnfertiger seit tiber
20 Jahren Rohre und Profile mithilfe von Laserschneid-
maschinen. In diesem Bereich bietet das ostwestfélische
Unternehmen mafSgeschneiderte Komplettlosungen

fiir Kunden u. a. aus dem Fahrzeugbau, der Automobil-
und Zweiradtechnik, der Leuchten- und Mébelindustrie
sowie aus dem Maschinen- und Anlagenbau an. Ver-
arbeitet werden Wandstérken bis zu 15 mm, Rohrdurch-

messer von 8 bis 220 mm und Bearbeitungsldngen von
bis zu 8.500 mm.

Die bis 2019 zur Fertigung genutzte Rohrlaserschneid-
anlage hétte bei entsprechender Wartung weitere zehn
Jahre betrieben werden konnen. Um die Ressourcen-
effizienz des Fertigungsprozesses zu steigern, entschied
sich Metrio jedoch, in eine neue hocheffiziente Rohr-
laserschneidanlage zu investieren.

Ressourcen schonen. Wirtschaft stdrken.



MASSNAHMEN UND VORTEILE

Die moderne Rohrlaserschneidanlage (O-Serie) arbeitet
mit einem effizienten Diodenlaser. Hierbei wird Strom
durch eine Koppeloptik in die Faser geleitet, in der sich
das laseraktive Medium (meist Erbium) befindet. Durch
die Lange der Faser wird der Laserstrahl um ein Viel-
faches verstarkt, was eine hohe Intensitit erméglicht.
Dartiber hinaus verfiigt die Anlage tiber einen 3D-
Schwenkkopf und automatische Ladeportale.

Dank des Anlagenaufbaus kann die Metrio GmbH heute
bis zu zwolf Meter lange Metallrohe verarbeiten. Neben
der gesteigerten Flexibilitdt bietet die prazisere Schneid-
technik mehr Sicherheit in den Toleranzbereichen.

EINSPARUNGEN IM UBERBLICK*

Strom absolut ca. 156, MWh

Stromverbrauch pro Artikel (kWh/Stiick] ca. 0,0373 kWh

C0,-Aquivalente ca. 97,55t/a

*bezogen auf den jahrlichen Stromverbrauch fir die
Produktgruppe Edelstahlartikel [4.437 Betriebsstunden,
118.845 Stiickzahl)

Das moderne Verfahren zeichnet sich auch durch eine
sehr hohe Energieeffizienz aus. So benétigt die Laser-
schneideanlage nur noch ca. 16 Prozent des Energiebe-
darfs der Altanlage und spart so jahrlich 156,7 MWh ein.

Die umgesetzte MafSnahme leistet einen wichtigen
Beitrag zur Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit des
Unternehmens, da die Produktqualitdt und Produktivi-
tat signifikant gesteigert und die Herstellkosten gesenkt
werden konnten. Die hohen Energieeinsparungen tragen
unmittelbar zum Klimaschutz bei.
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Dank des Aufbaus der Rohrlaserschneidanlage kann die Metrio
GmbH heute bis zu zwolf Meter lange Metallrohe verarbeiten.

DER WEG ZUR FINANZIERUNG

Die Firma Metrio GmbH wurde im Vorfeld der Inves-
tition von der Wirtschaftsforderung Kreis Soest (wfg)
mit der Effizienz-Agentur NRW in Kontakt gebracht.
Die PIUS-Finanzierung der EFA unterstiitzte die Teil-
nahme des Unternehmens im Programm , Férderung
von Stromeinsparungen im Rahmen wettbewerblicher
Ausschreibungen - Strompotenziale nutzen — STEP up!”

des Bundeswirtschaftsministeriums. Das Vorhaben
wurde mit Mitteln in Hohe von 152.145 Euro aus dem
BMWi-Programm gefordert. Nach der Bewilligung des
Zuschusses unterstiitzte die EFA bei der Begleitung des
Vorhabens und der Erstellung des Sachberichts. Der
Projektabschluss erfolgte 2019. Insgesamt investierte
das Unternehmen ca. 1.150.000 Euro in die Mafinahme.
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